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TECHNIKI MONTAZOWE

Przemyst 4.0 jest koncepcja dotyczaca

wykorzystania automatyzacji oraz
przetwarzania i wymiany danych. Dotyczy
on takze digitalizacji produkcji, gdzie
urzadzenia i systemy technologiczne s3
ze soba skomunikowane. Chodzi o to, aby
proces produkcyjny stat sie maksymalnie
zautomatyzowany i wszystkie urzadzenia
przekazywaty miedzy soba potrzebne
informacje.

Nasza firma jako jedna z niewielu moze
zaprojektowac i wykonac oprzyrzadowanie
do zintegrowania z dowolnym robotem
pozwalajace na  wykonanie  operacji
dokrecania lub nitowania nitami zrywanymi
z petna kontrola nastepujacych parametrow:

» rozpoznanie produktu przy pomocy kodu kreskowego
lub QR

» rozpoznanie pracownika

» rozpoznanie potozenia Sruby lub nita

» automatyczne podanie Sruby lub nita

» moment dokrecania lub sita zerwania

» kat dokrecania

» kontrola przy pomocy systemu wizyjnego

» archiwizacja danych

» statystyka CpK, Cp

Jak te wszystkie informacje mozemy zastosowac w
procesie montazu? Moment sity, kat dokrecenia,
godzina montazu to jest tylko kilka danych,
ktore konieczne s3 do archiwizowania procesow
montazowych. Jest to petna digitalizacja produkcji, a
potaczona z zastosowaniem robotow i automatyzacja
procesow wkrecania stanowi istote SMART INDUSTRY w
procesach montazowych.



PODAIJNIKI WKRETOW

AUTONOMICZNE DZIALANIE

Misy wibracyjne w roznych dostepnych  modelach
zapewniaja wysoka autonomie dziatania, a uktad
wibracyjny z regulacja czasowa pozwala w razie
potrzeby zaprogramowal przy pomocy sterownika
PLC automatyczne zatrzymanie podawania wkretow,
ograniczajac w ten sposob pobor energii

SELEKTOR

Szybka predkosc dziatania selektora przektada sie na
wysoka czestotliwos¢ podawania wkretow, a podawanie
podmuchowe poprzez zamknieta komore zapewnia
niski poziom hatasu oraz brak rozpraszania sprezonego
powietrza, a takze zapobiega klinowaniu sie wkretow

CZUJNIKI OBECNOSCI WKRETA

Podajniki s3  wyposazone w
dwa czujniki obecnosci wkreta,
ktore  dzieki odpowiedniemu
umieszczeniu pod selektorem oraz
przy gtowicy dokrecajacej pozwalaja
wykryé obecnos¢ wkreta (jeden
po selekcji, a drugi po podaniu
podmuchem powietrza)

POtACZENIA POKA YOKE

Gwarantuja szybki i pozbawiony
btedow montaz

BRAK ZAKLINOWANYCH WKRETOW

Fotokomorka zapobiegajaca gromadzeniu sie
nadmiernej iloSci wkretow monitoruje, czy nie doszto do
zablokowania sig¢ wkretow w trakcie ich doprowadzania
do selektora oraz usuwa wszelkie nadmiarowe wkrety
przy uzyciu podmuchu powietrza

Interfejs EDMI (Easy Driver Machine Interface)
do zdalnego sterowania

Zintegrowany sterownik logiczny PLC Siemens

umozliwiajacy zarzadzanie wszelkimi parametrami
urzadzenia

ANALOGOWY PRESOSTAT

Steruje  ciSnieniem  doprowadzanego  powietrza,
zapewniajac wtaSciwe dziatanie wszelkich funkgji
systemu

KOMPATYBILNOSC Z KAZDYM RODZAJEM
WKRETOW LUB SRUB

Podajniki obstuguja wkrety samogwintujace,
samowiercgce, z podwojnym gwintem itp.

KLAWIATURA ZEWNETRZNA DO BEZPOSREDNIE)
REGULAC]I URZADZENIA

Ergonomicznie umieszczona
klawiatura pozwala operatorowi
na regulacje parametrow
dziatania bez  koniecznosci
otwierania urzadzenia

CISNIENIE POD KONTROLA

Stacja przygotowania powietrza
zapobiega kondensacji oraz
0Czyszcza sprezone powietrze
z pytu. Steruje rowniez
maksymalnymi  parametrami
doprowadzanego  powietrza.
W przypadku wrzecion
pneumatycznych wyposazona
jest rowniez w smarownice.

PEENA WIDOCZNOSC

Duza, przezroczysta pokrywa
zapewnia widoczno$¢ wnetrza
urzadzenia bez koniecznosci jej
otwierania

www.despoltm.pl 1



NISKI POZIOM HALASU o

Zasilane elektrycznie wkretarki elektryczne nie
generuja nadmiernego hatasu podczas pracy

LATWA | SZYBKA
REGULACIA SPRZEGLA

Dzigki specjalnemu mechanizmowi dostepowemu
w pneumatycznych i elektrycznych wkretarkach
eTensil mozliwa jest zewnetrzna regulacja
momentu dokrecania bez koniecznoSci ingerencji
wewnatrz narzedzia

PROGRAMOWALNE
PODAWANIE WKRETOW

Funkcja zarzadzana poprzez sterownik PLC
w podajniku. Dzieki specjalnemu poleceniu
uzytkownik moze dowolnie pozyskiwac wkrety
do podania w miare potrzeb podczas cyklu
montazowego

SZYBKIE PODAWANIE
WKRETOW O

Dzieki selekcji wkretow w zamknigetej komorze nie
dochodzi do rozpraszania sprezonego powietrza,
gwarantujac niezawodnoS¢ procesu podawania
wkretow

BRAK ZAKLINOWANYCH
WKRETOW

Synchronizacja wysuwu grota z podmuchowym
podawaniem wkreta w czasie cyklu dokrecania
konfigurowanego i sterowanego przy uzyciu
sterownika PLC pozwala uniknac blokowania sie
wkretow i zapewnia ciggtosc cyklu pracy

PROSTY | FUNKCJONALNY
SYSTEM URUCHAMIANIA

O

UCHWYT PISTOLETOWY o

W przypadku dokrecania w pionie stosuje sie
specjalny uchwyt do mocowania w roznych pozycjach
dla zapewnienia jak najlepszego ustawienia narzedzia

Despol Techniki Montazowe

o PRECYZYJINY
MECHANIZM |
KONSTRUKCIA
MODULOWA

Dzieki zaawansowanej technologicznie
konstrukcji  urzadzenie  gwarantuje
minimalne rozpraszanie momentu sity
zadawanego przez silnik, a modutowa
konstrukcja utatwia interwencje
serwisowe i ogranicza zapotrzebowanie
na czesci zamienne

O MAKSIMUM
ERGONOMII

Uchwyt odciazajacy operatora podczas
pracy, cicha praca uktadu, wygodny
uchwyt oraz szeroka gama dostepnego
oprzyrzadowania uzupetniajacego to
tylko kilka przyktadow elementow
stworzonych z mysSla o poprawie
ergonomii w pracy operatorow

o PRAKTYCZNY
UCHWYT

Umieszczenie uchwytu blisko strefy
dokrecania utatwia operatorowi
prawidtowe ustawienie narzedzia nad
przedmiotem obrobki



Kompatybilnos¢ z kazdym typem wkretow lub Srub -
metrycznych, samogwintujgcych, samowiercacych itp.

Doskonata integracja niezaleznie od linii produkcyjnej
- na samodzielnych stanowiskach, stotach obrotowych,
automatycznych liniach paletyzujacych itp.

Instalacja na osi X, Y oraz Z pozwalajgca wykonywac
operacje dokrecania na roznych wysokosciach

Mozliwosc instalacji na antropomorficznych robotach
typu Scara lub Cobot zapewnia wszechstronnosc
zastosowan, umozliwiajaca przeksztatcanie stanowisk
wedle potrzeb, oraz bezpieczng prace w poblizu
operatorow

Rozne poziomy doktadnosci oferowane przez wkretarki
pneumatyczne ze sprzegtem odcinajacym lub
napedem elektrycznym, z mozliwoScig zintegrowania
ich z zaktadowymi systemami kontroli (Przemyst 4.0)

Zwiekszenie produktywnosci procesu montazu dzieki
dokrecaniu przy uzyciu kilku wrzecion jednoczesnie

ZASTOSOWANIA

www.despoltm.pl
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ROBOTY SCARA

SZEROKI WYBOR ZROZNICOWANYCH
MODELI ROBOTOW PRZEMYStOWYCH
WSPIERAJACYCH DAZENIE DO
AUTOMATYZACJI PROCESOW,
USPRAWNIENIE PRACY | PODNIESIENIE

WYDAIJINOSCI

Roboty typu SCARA (ang. Selective Compliant

Articulated Arm) powstaty w odpowiedzi na

rosnaca potrzebe automatyzacji procesow
montazowych, zatadunku lub roztadunku z

wykorzystaniem duzej predkosci i precyzji.

Despol Techniki Montazowe

Sa to jedne z najbardziej kompaktowych
robotow przemystowych, charakteryzujace
sie konstrukcja w postaci przegubowego
ramienia, ktore ma w jak najwyzszym stopniu
imitowac prace ludzkiej reki.

Roboty typu SCARA idealnie sprawdzaja sie w
procesach produkcji przemystowej zwigzanych
z przetwarzaniem zywnoSci oraz rozmaitych
zastosowaniach w branzy farmaceutycznej,
elektronicznej czy tez motoryzacyjnej,
gdzie efektywne pobieranie i podawanie
elementow, ich kontrola, montaz i pakowanie

maja kluczowe znaczenie.




Roboty typu SCARA marki Shibaura Machine
umozliwiaja szybkie i precyzyjne pobieranie,
umieszczanie, przenoszenie, pakowanie i
rozpakowywanie produktow w sposob prosty i
niezwykle ergonomiczny. Urzadzenia te mozna

rowniez montowac pod sufitem.

Wtaczenie do linii produkcyjnej jednego lub

wiecej robotow typu SCARA to jedna z bardziej
oszczednych metod przyspieszania procesu
produkcji i uzyskania zwrotu z inwestycji w
automatyzacje, ktora staje sie coraz istotniejszym
elementem konkurencyjnej produkcji zgodnie z

zatozeniami Przemystu 4.0.

Firma Shibaura Machine oferuje najszersza
na rynku game robotow przemystowych
typu SCARA, niezwykle prostych w instalacji
i zapewniajacych rentownoS¢ inwestycji.
Dziesigtkimodelipodstawowych,zmozliwoscia
doposazenia licznymi akcesoriami, pozwalaja
dostarczy¢ rozwigzanie szyte na miare

faktycznych potrzeb.

WIECE) O ROBOTACH SCARA

www.despoltm.pl
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jest przeznaczona przede wszystkim do zastosowan
zwigzanych z montazem i kontrolg w produkcji sprzetu elektronicznego
i czesci motoryzacyjnych. Seria powiekszona ostatnio o najnowsze
modele robotow SCARA THE400 i THE600. Jest to ekonomiczne
rozwigzanie wybierane przez uzytkownikow koncowych i integratorow
systemow, ktore idealnie sprawdza sie w warunkach produkcji, gdzie
wymagane sg krotkie czasy cyklow roboczych.

Dobrze znana oferuje ramiona, ktore spetnia
wszelkie wymogi produkcyjne. Modele dostepne w wielu wersjach - od
180 mm do 1200 mm z udzwigiem do 20 kg.

opracowano z mysla o stworzeniu urzadzen o niewielkiej
masie i niskim poziomie bezwtadnosci. Roboty serii THP oferujg krotki
czas cyklu (0,3 s.), 120 cykli/min., jak i mozliwoSC nieprzerwanej pracy w
trybie 24-godzinnym. Model THP550 jest wyposazony w ramie o dtugosci
550 mm z maksymalnym obcigzeniem do 2 kg, co czyni go doskonatym

narzedziem do wykonywania szybkich operacji w procesach obrobki
zywnosci i produkcji wyrobow farmaceutycznych.

to wybor idealny dla
uzytkownikow stawiajgcych na ekonomiczne rozwigzania. Roboty te
oferujg maksymalne obcigzenie do 10 kg, ramiona o dtugosciach 500,
600 i 700 mm oraz 0S Z obracajaca sie w zakresie 360°. Model THL1200 to
najwiekszy robot dostepny w tej serii, zapewniajacy zwiekszony obszar
roboczy.




SERIA THE W SKROCIE

» Wysoka predkosc:

Najkrotszy czas cyklu: 0,31 sek.

Seria przystosowana do produkcji masowej
elementow precyzyjnych

» Wysoka precyzja:

Roboty wykorzystywane w montazu i
procesach kontrolnych w produkcji sprzetu
elektronicznego i czeSci samochodowych,
gdzie precyzja ma kluczowe znaczenie

» Doktadna trajektoria ruchu:

Roboty doskonale sprawdzajace sie w

procesach aplikacji smaru lub kleju

www.despoltm.pl



HYUNDAI ROBOTICS

HYUNDAI ROBOTICS dzis to dziesiatki tysiecy wyprodukowanych
robotow, wspierajacych tworzenie inteligentnego zaktadu
produkcyjnego opartego o roboty zaprojektowane pod potrzeby
danego zaktadu wraz z petnym wsparciem programistycznym i

serwisowym.

ZASTOSOWANIE

Dzieki uzyciu najnowszych technologii roboty Hyundai sa w stanie
wykonywac nawet najtrudniejsze procesy technologiczne takie jak:

spawanie tukowe
zgrzewanie

przenoszenie materiatow
uszczelnianie

procesy montazu
wspotpraca z prasami
zgrzewanie
paletyzacja

8 Despol Techniki Montazowe
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PLATFORMA
ANSOMAT

SYSTEM
INTELIGENTNEGO
MONTAZU

10 Despol Techniki Montazowe

Innowacyjny system ANSOMAT poprzez mozliwosc
wysSwietlania instrukcji stanowiskowych
w  technologii  rzeczywistoSci  rozszerzonej
(Augmented Reality, AR) pozwala przeksztatcic
standardowe stanowiska robocze w interaktywne
sSrodowisko cyfrowe.

Celem jest maksymalne uodpornienie procesow
recznego montazu na btedy ludzkie.

Jest to najbardziej zaawansowana technologicznie
platforma zapewniajaca wirtualne prowadzenie
operatora.



PLATFORMA WIRTUALNEGO PROWADZENIA OPERATORA

Petna digitalizacja papierowych podrecznikow czy tez odrecznie spisywanych protokotow zapewnia
przejrzyste odwzorowanie wyswietlanych krok po kroku instrukcji roboczych na stanowisku
montazowym.

Cyfrowe instrukcje robocze dostarczajg operatorom informacji kontekstowych na komputerze, tablecie
lub telefonie i prowadza ich przez kazdy etap linii produkcyjne;j.

o Modut zarzadzania wariantami: obstuga wielu liczby wariantow produktow

o Modut zarzadzania umiejetnosciami: wySwietlanie wigekszej lub mniejszej
liczby instrukcji w zaleznoSci od pracownika poziomu kompetencji

o Aplikacja towarzyszaca: robienie zdjec i weryfikacja poprawnosci wykonania

WIECE) O WIRTUALNYM PROWADZENIU OPERATORA

www.despoltm.pl 1



MONITOROWANIE

WAVARL]S

Permanentna kontrola procesu
montazowego pozwala uniknac
ryzyka wytworzenia niekompletnego
produktu, przektadajac sie na
wymierne oszczednoSci kosztow
produkcyjnych.

WIECE) O MONITOROWANIU WIZYJNYM

12 Despol Techniki Montazowe

Praca operatora nadzorowana jest w czasie rzeczywistym.

Zainstalowana kamera nadzoruje prawidtowa kolejnoS¢ montazu
poszczegolnych elementow poprzez porownanie rzeczywistego
obrazu z zaprogramowanymi danymi.

Po zakonczeniu montazu kamera nadzoruje rowniez kolejnosc
wkrecania wkretow wraz z ich iloscia.

Nieprawidtowy montaz automatycznie spowoduje blokade
dalszych czynnosci, a operator otrzyma informacje o zaistniatym
btedzie.



Wyswietlane instrukcje robocze zaprojektowane w
oparciu o technologie Augmented Reality (AR) sa
zrozumiate i intuicyjne.

Moga im towarzyszy¢ pomoce wizualne, takie jak
obrazy, ksztatty, kolory oraz filmy, przedstawiajace
czynnosci do wykonania w jak najbardziej przystepny
dla operatora sposob.

o Wizualizacja przekazuje wiecej niz 1000 stow,
co znacznie skraca czas szkolenia

o Nawet mniej doSwiadczeni operatorzy moga
wykonywac skomplikowane zadania

o Proces szkolenia operatorow jest krotszy i

bardziej efektywny

WIECE) O WYSWIETLANIU
INSTRUKCJI STANOWISKOWYCH

AUGMENTED
REALITY

WYSWIETLANIE
INSTRUKCJI

ROBOCZYCH

www.despoltm.pl 13



KONTROLA POZYCJI NARZEDZIA - 3 SPOSOBY

Ramie reakcyjne Kamera wizyjna Pozycjonowanie w
czasie rzeczywistym

O Enkodery zainstalowane O System wizyjny Sledzi
na ramieniu reakcyjnym potozenie narzedzia
montazowego
O Programowanie pozyji Wiecej na str. 16
XY, Z

POBIERANIE ELEMENTOW DO MONTAZU - 3 SPOSOBY

Czujnik 3D Czujnik Opaska
z projektorem Pick-to-light na nadgarstek

14 Despol Techniki Montazowe



O sygnalizacja  sekwencji na  ekranie z  petna e
identyfikowalnoScia wynikow momentu obrotowego
powigzanych z numerem seryjnym lub uzytkownikiem

© Informacje zwrotne w czasie rzeczywistym o wartosci
momentu lub kata dokrecania INTEGRACIA Z

O Reakcja w DOWOLNYMI

przypadku NARZEDZIAMI
nieprawidtowego

dokrecania (np. DOKRECAJACYMI
interwencja

brygadzisty)

Dowolnie programowane instrukcje robocze pozwalaja
uwzgledni¢ wszystkie poziomy kompetencji i warianty
produktu, tak aby byty zrozumiate i jasne zarowno dla

doswiadczonych, jak i poczatkujacych operatorow. .
INSTRUKTAZ

DOSTOSOWANY DO
ROZNYCH WARIANTOW
| POZIOMOW

KOMPETENCIJI

Oprogramowanie ANSOMAT caty czas monitoruje prace
operatora, automatycznie zapisujac wyniki wszelkich
wykonanych czynnosci.

Wyswietlane w czasie rzeczywistym wykresy efektywnosci
pomagaja wprowadzac usprawnienia, czytelnie

przedstawiajac czynnoSci wykonywane przez danego
operatora. ANALIZA

EFEKTYWNOSCI

www.despoltm.pl 15



INNOWACY)JNY SYSTEM POZYCJONOWANIA WIELKOPOWIERZCHNIOWEGO
QUANTUM RTLS 2.0
DOKEADNOSC PRZESTRZENNA 1,5 MM zapewniajaca petng widocznosé operacyjna

SKALOWALNOSC na duzym obszarze, mozliwo$¢ samodzielnego wdrozenia, otwarte API

Chroniona patentem rewolucyjna technologia ZeroKey Quantum RTLS 2.0 to najdoktadniejszy
na Swiecie system lokalizacji w czasie rzeczywistym, ktory digitalizuje i cyfrowo duplikuje
potozenie 3D dowolnego obiektu, w tym aktywow o duzej wartosci, zamowien produkcyjnych,
ztozonych procesow operacyjnych z udziatem cztowieka w czasie rzeczywistym z niezrownana
precyzja.

Pozwala na optymalizacje i integracje w czasie rzeczywistym procesow produkcji przemystowej,

montazu, magazynowania, tancucha dostaw, logistyki oraz w wielu innych zastosowaniach.

° System lokalizacji przestrzennej ZeroKey moze zostaC rozbudowany poprzez potaczenie

16

z systemem wirtualnego prowadzenia operatora Ansomat, pozwalajac w ten sposob na
wykorzystanie mozliwosci precyzyjnej kontroli procesu montazu przy pomocy wyswietlanych
instrukcji stanowiskowych, nie ograniczajac sie do jednego stanowiska, lecz obejmujac dowolnie

wyznaczony obszar produkcyjny.

Despol Techniki Montazowe



Real-Time-Location System RTLS

JEDYNA NA SWIECIE
TECHNOLOGIA POZYCIJONOWANIA

ZzEROKKLEY WIELKOPOWIERZCHNIOWEGO O

SPATIAL INTELLIGENGE DOKLADNOSCI DO MILIMETRA

NAJBARDZIEJ]
PRECYZYINY SYSTEM
POZYCJONOWANIA

WEWNETRZNEGO

SZYBKIE, SKALOWALNE, SAMOKALIBRUJACE WDROZENIE

W przeciwienstwie do technologii Ultra-Wide Band, wezty kotwigce Quantum RTLS 2.0 mozna zainstalowac
w dowolnym miejscu, w ktorym potrzebny jest zasieg.

Petna dowolnoSc rozmieszczenia kotwic niezaleznie od orientacji przedmiotu montazu pozwala na
szybkie budowanie sieci kotwiacych, co sprzyja lepszej wydajnosci lokalizacji przestrzennej.

Doktadnos¢ w dowolnej skali: system Quantum RTLS 2.0 mozna wdrozy¢ w dowolnej kombinacji - dla
rozlegtego zasiegu catych zaktadow i lokalnego zasiegu komorek produkcyjnych. System mozna ptynnie
rozbudowywac w miare wzrostu potrzeb.

Automatyczna kalibracja sieci kotwiacych: dzieki opatentowanemu systemowi lokalizacji ZeroKey,

kalibracja sieci kotwiacych moze byc obliczana automatycznie, eliminujac tym samym potrzebe recznego
pomiaru lokalizacji urzadzen.

www.despoltm.pl 17
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SPATIAL INTELLIGENCE PLATFORM

Platforma Inteligencji Przestrzennej ZeroKey to
wysoce konfigurowalna platforma programowa,
ktora zapewnia tatwy dostep do danych
przestrzennych rejestrowanych przez Quantum
RTLS 2.0 oraz ich analize.

Modutowy interfejs typu plug-in umozliwia
indywidualne podejscie do konkretnych
przypadkow zastosowan, a takze platform
integracyjnych i przeptywow danych.

Dane zapisane lub rejestrowane w czasie
rzeczywistym mozna monitorowac, wyswietlac,
analizowac¢ oraz raportowaé, co pozwala
na uzyskanie uzytecznych spostrzezen i
prawdziwych informacji biznesowych.

Spatial Intelligence Platform

Despol Techniki Montazowe

ZERZKEY

S PATIAL INTELLIGENRCE

ZASTOSOWANIA

=» Sekwencje dokrecania wkretow
i kontrola momentu dokrecania
przy wykorzystaniu inteligentnych
narzedzi

=» Nadzor nad wykonywanymi
zadaniami w ramach kontroli
procesu just-in-time przy pomocy
opasek na nadgarstki

-> Zapobieganie  wypadkom
przy pracy poprzez wyznaczenie
odgrodzonych strefzautomatycznie
uruchamianymi alertami
bezpieczenstwa wokot maszyn

=» Kontrola jakoSci w czasie
rzeczywistym minimalizujaca

kosztowne btedy przy pracy i

koniecznos¢ korekt z digitalizacja

operacji w 3D




Real-Time-Location System RTLS

EKSTREMALNA DOKEADNOSC
Lokalizacja  obiektow w  trzech
wymiarach z doktadnoscia do milimetra
w dowolnym Srodowisku

SZYBKIE WDROZENIE
Opatentowana technologia jednoczesnej
lokalizacji i  mapowania  (SLAM)
automatycznie  kalibruje  wdrozenia
bez  koniecznosci  przeprowadzania
pomiarow obszaru pracy

INTELIGENTNA PRODUKCJA
Wzrost produktywnosci dzieki
monitorowaniu  przebiegu  procesu
produkcji wraz z kontrolg jakoSci w czasie
rzeczywistym. Wykrywanie anomalii,
eliminacja kosztownych awarii, lepsza
organizacja pracy.

ROBOTYZACJA | AUTOMATYZACJA
PRODUKCJI

DoktadnoSC¢ na poziomie milimetra
pozwala Sledzi¢, sterowac i precyzyjnie
kontrolowac roboty, wozki widtowe, wozki
AGV i inne maszyny. Petna widocznosc
floty to lepsza przejrzystosc operacyjna,
krotszy czas przestoju maszyn i wieksza
wydajnosc. Funkcje unikania kolizji i
wirtualnego geofencingu umozliwiaja
bezpieczna integracje procesow ludzkich
i maszynowych.

NISKIE OPOZNIENIA
Zarzadzanie systemami sterowania w
czasie rzeczywistym dzieki transmisji
danych o bardzo nisktim opo6znieniu

&

BEZPROBLEMOWA INTEGRACJA
Otwarte APl i rozszerzalne interfejsy
wtyczek umozliwiaja integracje na
kazdym poziomie, od sprzetu po panel
sterowania

BEZPIECZENSTWO | OCHRONA

Monitorowanie dostepu pracownikow
do niebezpiecznych stref. Wykrywanie i
unikanie kolizji w czasie rzeczywistym
z mobilnymi wozkami AGV i sprzetem.
Uruchamianie natychmiastowych
alertow w przypadku nieoczekiwanego

opuszczenia  przez sprzet  granic
obszaru  roboczego. Egzekwowanie
zasad bezpieczenstwa za pomoca

automatycznych apeli.

www.despoltm.pl
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DESPOL TIGHTENING MODULE SOFTWARE

PERSONALIZOWANY SYSTEM

DO WIZUALIZACII PROCESU

PRODUKCII ORAZ REJESTRACII

DANYCH Z PROCESU MONTAZU

CO ZAWIERA?

MODUt TECHNOLOGA

MODUtL ADMINISTRATORA

MODUt PROJEKTOWANIA ETYKIETY
MODUL JAKOSCIOWY

MODUtL OPERATORA MES KLIENTA

JAKIE DAJE KORZYSCI?
v Poprawia wydajnosc

v Zwigksza elastycznosc

v Obniza koszty produkcji

v Obniza koszty ewentualnych
reklamacji

v Skraca czas szkolenia
nowych operatorow

v Daje wizualne wskazowki
operatorowi

v Zapewnia identyfikowalnosc
procesow

¢ Intuicyjny i przyjazny dla
uzytkownika interfejs

20 Despol Techniki Montazowe

Przyktadowe rozwigzanie

Oprogramowanie zaprojektowane
zgodnie z doktadna specyfikacja
klienta

Mozliwos¢ dodania kazdego narzedzia
z protokotem komunikacyjnym
Wizualizacja procesu produkcyjnego
dla operatora

Petna personalizacja wedtug zatozen
klienta (design, projekt logo, utozenie)
W oparciu o Srodowisko bazy danych
Progress

MozliwoS¢ wspotpracy z systemem

MES klienta



MODUt OPERATORA

Prowadzenie operatora krok po kroku
Mozliwosc wizualizacji konkretnych procesow
Operator tylko naciska dzwignie

Petna archiwizacja danych dokrecania oraz
wykresow
Ograniczenie btedow do minimum

MozliwoSc pracy 16 operatorow na raz z

petna identyfikowalnoScia wynikow momentu
obrotowego powigzanych z numerem seryjnym
lub uzytkownikiem

MODUtL TECHNOLOGA

@ Projektowanie procesu

@ Ustawienie sekwencji procesu produkcyjnego

@ Ustawienie konkretnych parametrow procesu
skrecania

MODUt JAKOSCIOWY

Petna identyfikowalnosc
Petna archiwizacja danych
Petna archiwizacja wykresow

Filtrowanie wedtug wybranej opgcji

MODUt ADMINISTRATORA

@ Dodawanie i usuwanie uzytkownikow
@ Nadawanie uprawnien czasowych

www.despoltm.pl 21



SKONTAKTUJ SIE Z NAMI
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NA RYNKU TECHNIKI MMONTAZO\WE

ZAP RASZAMY PELNY ZAKRES NASZEJ

DO DZIALALNOSCI W KATALOGU

WS PéLPRACY NA STRONIE INTERNETOWEJ
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